
«مشخصات فنی لوله های فولادی گالوانیزه دوسر فلنج»
1. حداقل ضخامت جدار لوله طبق جدول همین درخواست باشد (در مورد ضخامت لوله‌ها، معیار درخواست آبفا استان اصفهان می‌باشد). بالاتر بودن ضخامت جداره نسبت به ضخامت درخواست شده مزیتی برای انتخاب برنده نمی‌باشد.
2. لوله‌های فولادی درزدار با قطر کمتر از 6 اینچ مطابق با استاندارد INSO 23879 و لوله های با قطر 6 اینچ و بزرگتر مطابق با استاندارد AWWA C200 تولید و با روش غوطه‌وری گرم مطابق با استاندارد INSO 16353 و ASTM A123 گالوانیزه شده باشند.
3. گرید ورق فولاد استفاده شده در ساخت لوله‌‌ها باید از نوع S235JR یا S355JR باشد. ارائه گواهی سازنده ورق الزامی است.
4. طول کلیه لوله ها باید 3 متر (51mm±) باشد.(در صورتی که طول های دیگر مورد درخواست باشد در جدول درخواست ذکر میشود. حد پذیرش تغییری نخواهد کرد) حداکثر انحنای (Straightness) قابل قبول در لوله ها پس از گالوانیزه 0.2 درصد طول لوله (0.2%L) (6mm برای لوله های با طول 3 متر) می باشد.
5. دو سر لوله‌ها دارای پخ یا کونیک مناسب با زاویه 5+30 درجه جهت تسهیل در جوشکاری بوده و بدون زائده یا پلیسه باشد.
6. لوله‌ها باید تحمل بار خارجی حداقل 3250 کیلوگرم بر متر طول و فشار هیدرواستاتیکی حداقل 25 بار را داشته باشد. آزمون هیدرواستاتیک در فشار و زمان مطابق با استاندارد در حضور بازرس در محل کارخانه باید انجام شود.
7. در صورت تشخیص بازرس یا کنترل کیفی آبفا استان اصفهان آزمون رادیوگرافی یا التراسونیک و یا هردو بر روی درز جوش‌ها در کارخانه تولید کننده در حضور بازرس الزامی است. در صورت عدم امکان انجام آزمون در کارخانه سازنده، آزمون در محل دیگری انجام گردد. کلیه هزینه‌های آزمون بر عهده فروشنده یا سازنده است.
8. لوله‌ها دارای بسته‌بندی مناسب جهت حمل و تخلیه باشند. نشانه‌گذاری لوله‌ها بر اساس استاندارد، به صورت کاملاً خوانا انجام شود (کلیه مشخصات لوله‌ها مانند نام سازنده، ابعاد و... بر روی بندیل لوله یا هر شاخه لوله به صورت خوانا درج گردد).
9. تولیدکننده باید دارای آزمایشگاه مجهز جهت کنترل ابعاد و انجام آزمون کوانتومتری، سختی سنجی، هیدرواستاتیک، متالوگرافی و کشش باشد. کلیه تجهیزات آزمایشگاهی باید دارای گواهی کالیبراسیون معتبر بوده و به گروه بازرسی ارائه گردد.
10. در صورتی که فروشنده نمایندگی یا عامل توزیع و فروش یک کارخانه باشد، لازم است کلیه اسناد و مدارک خواسته شده در بخش ارزیابی فنی مربوط به کارخانه و همچنین کلیه اسناد مربوط به تولید محموله لوله‌ را ارائه نماید.
11. فلنج ها از نوع تخت (Type 01 B RF Face) و مطابق با استاندارد EN1092-1 و مطابق با گرید ورق لوله (S235JR یا S355JR) و با فشاری کاری 10 بار ساخته شده باشد.
12. سوراخکاری فلنج باید مطابق با استاندارد EN1092-1 انجام شود مگر اینکه در درخواست نوع دیگری سفارش داده شده باشد.
13. فلنج‌ها به صورت کاملاً عمودی نسبت به راستای لوله جوش داده شود. جوش انجام شده فاقد هرگونه عیب بوده و مطابق با جدول 8.1 استاندارد AWS D1.1 باشد. بدیهی است در صورت مشاهده هر نوع عیب، فروشنده ملزم به اصلاح آن می‌باشد.
14. جوشکاری فلنج به لوله باید به روش GMAW انجام شود. در صورت تشخیص بازرس یا کنترل کیفی آبفا استان اصفهان انجام آزمون های مایعات نافذ یا ذرات مغناطیسی و یا هردو بر روی درز جوش در حضور بازرس الزامی است. در صورت عدم امکان انجام آزمون در کارخانه سازنده، آزمون در محل دیگری انجام گردد. کلیه هزینه‌های آزمون بر عهده فروشنده یا سازنده است.
15.  پس از جوشکاری فلنج‌ها باید محل جوش با برس تمیزکاری شده و سرباره یا گل جوش از محل جدا شود. لوله ها باید پس از جوشکاری فلنج، گالوانیزه گردد. استفاده از اسپری زینک ریچ فقط برای تعمیرات نواحی آسیب دیده مجاز است.
16. در کنار فلنج ها باید یک نیم دایره با شعاع 12 میلیمتر(X) جهت عبور کابل های درون چاهی مطابق با نقشه زیر ایجاد شود. توجه گردد که جوشکاری فلنج ها باید به گونه ای باشد که این نیم دایره در 2 طرف همه لوله ها در یک راستا باشد و پس از نصب دقیقا روبروی هم قرار گیرد.
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